


Parc Machine SLD

Tournage :
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80Mandrin Ø250 mm - Pointe - Outils Tournants 

dont fraise mère – Bi Broche – Axe Y - Portique 
de chargement 

NLX2500

Mandrin Ø200 mm - Pointe - Outils Tournants  –
Bi Broche – Axe Y - Portique de chargement 

NLX2000

Mandrin Ø200 mm - Pointe - Outils Tournants  –
Bi Broche – Axe Y - Portique de chargement 

NLX2000

Mandrin Ø250 mm - Pointe L1000 mm - Outils 
Tournants - Axe Y - Bi BrocheNLX2500SY

Mandrin Ø390 mm - Pointe - Outils TournantsNL30

Mandrin Ø380 mm - Pointe L1200 mm - Outils Tournants 
- LunetteNL3000

VERTICAL - Mandrin Ø530 mm - Passage Ø800 mmVL553

2 mandrins 15'' – Bi Broche - Bi Tourelle - Fraisage 5 
Axes NTX

Fraisage :

5 axes continu - 60 outils - 2600 x 1100 x 900DMF 260

3 axes - 1100 x 530 x 600VCN530

5 axes continu - 120 outils - table Ø600 - Arrosage haute 
pression 40 Bars
couplé robot LEONARDO 20 palettes 340 x 340

EVO60

5 axes continu - 60 outils HSK100 - table Ø1050 -
Arrosage haute pression 60 Bars Option TOURNAGE 500 
trs/min

DMU105FD

3 axes - 40 outils - 800 x 530x 500 NVX5080

5 axes continu – 123 outils – table Ø850 – couplé 
robot PH Cell 800 12 palettes 630 x 630

DMU85H

3 axes - 2160 x 1800 x 750LBV 2219 

5 axes continu - 40 outils - table Ø600VARIAXIS i600



Parc Machine SLD

Contrôle :

900 x 2000 x 800 – Tête indexable – Scanning CRYSTA APEX

900 x 1000 x 600 mm - Tête indexable – Scanning CRYSTA APEX

900 x 1500 x 800 - Tête indexable
GLOBAL 

PERFORMANCE

500 x 580 x 500TIGO SF565



Nos machines-phares :
Centres de tournages & fraisages de très hautes performances et précisions

NTX 3000
2 mandrin Ø400 - Bi Broche  
Bi Tourelle - Fraisage 5 Axes

Magasin de 120 outils

DMU 105
5 axes continu - 60 outils  

table Ø1050 
Tournage 500 trs/min

DMU 60 EVO
5 axes continu - 120 outils  

table Ø600 
couplé avec robot LEONARDO 

20 palettes 340 x 340

DMF 260
5 axes continu 

Magasin de 60 outils  
Aire d’usinage 2600 x 1100 x 900


